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D2.1 — Deliver sheets of K44M steel for coating

at SMT
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1 Documentation of delivery
Following sheets of metal have been sent for SMT:

e 5sheets of 1000 by 1250 mm sized K44M sheets, 0.5 mm thickness
Documentation of the shipment and test report in annex
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Date :  (9-JAN-2010

FACTURE

Livré & : N * client
sandvik materials technology
Alatt de caros Bemuy-lopez
SE-811 81 SANDVIKEN

Donneur d'ordre: N * client
APERAM STAINLESS FRANCE

101242 Facturé & : M * client 20853

APERAM STAINLESS FRAMCE
B rue André Campra
F-83200 ST DENIS

20853 N® TV FRE4501651616

Conditions de Livraison :
Livraison type : Routier

Site départ : Gueugnon-FR-Apearam

Pays d"arigine : Framce
Incoterm: FCA Chassanauil
Date prévue de départ :
Destination (port) :

Echéance au : O8-JAN-2013

Conditions de Palement
Comptant & réceplion de facture

Poste Bordersau de livralson N°

Motre Référence (Commande+Posta)iRél Agence Colis | Piéces Facturé en EUR

Votre Référence/Notre Article
Notre Article (Description)
Dimension

Poids Net & Polds Brut

Hbr. N, Poids Prix Unitaire Maontant

TO

|
|
!
1

1 1B1219G04036-101242 cde essai F Haogeli
BO4T4024 7 1
cde essal F Haegel
Aciar inoxydable, Faulle, bords dsaillés & langeur,

larmin & froid recuit & décapd, 1,4521, Marque Commerciala

T KM
0,500 ¢ 1250,00 = 1000,00 (M)
2600 KG 42,00 KG
Coda douaniar T21E34000 [EL)
Ramrigs 100%
Tatal Paste

TOTAL

1 5 0,026 2.550,00 EUR /1 TO 56,30

100.00- % 648,30
6E,20

Aperam Stainless Europe, 5.A.5. au capital de 42 000 EURDS - R.C.S. Babigny 303 284 260
Sitge social : 6 rue André Campra - 93210 SAINT-DENIS France - TVA FRO4IIZBA260
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AA [ TEST REPORT BS EN 10204/2.2 N-Nr-N 18G0568785-01 V02 A03
RELEVE DE CONTROLE NF EN 10204/2.2
WERKSZEUGNIS DIN EN 10204/2.2
A2
Aperam - Stainless France
Aperam Gueugnon
71130 Gueugnon
FRANCE
A01| ISO 9001:2015 - IATF 16949:2016 - ISO 14001:2015 206
Manufacturer's works order number Purchaser and/or consignee Purchaser's order number
N° de la commande usine productrice Client et/ou destinataire N°® de commande client
Werksauftragsnummer Besteller und/oder Empfaenger Kundenbestellnummer
80474924 /01-24932/1 cde essai F Haegeli
A8 Z03| APERAM STAINLESS FRANCE AOT
Product - Produit - Erzeugnis 6 rue André Campra Customer article number
COLD-ROLLED SHEET N.article client
TOLE LAMINEE A FROID 93200 ST DENIS Artikelnummer des Kunden
KALTGEWALZTES BLECH FRANCE
BO1 A AQ9
Steel designation BO2 Finish Steelmaking process C70] product delivery condition
Désignation de l'acter Présentation | Mode d'élaboration de I'acier - Stahlherstellungverfahren Etat de livraison du produit - Lieferzustand
Stahlbezeichnung Ausfuehrung | Prod proces: Electric arc furnace - VOD/AOD - Continuous casting
- Proc.fabric.: Four 4 arc - VOD/AOD - Coulée continue Annealed
EN 10088-2 /14 - 1.4521 X ~iineales
? 2D Fertigungsablauf: Elektro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussanlage Recuit 820 C MINI
Gegluht
Any supplementary requirements BO3 S
Prescriptions supplémentaires - Zusitzliche Anforderungen Forced Air
Air force  Geblaese Luft BO4
206
Identification of the product BO7 Dimensions Number of pieces B8
Identification du produit - Identifizierung des Erzeugnisses Dimensions - Abmessungen Nb de piéces - Stueckzahl 5
MELTED IN BELGIUM, MADE IN FRANCE
Thickness BO9 | widih B10| Length B
Coil n. Heat n. Epaisseur - Staerke Largeur - Breite Longueur - Laenge Net weight B13
N.Bobine - Band Nr. N.Coulée - Schmelz Nr. 0,500 mm 1250,00 mm 1000.00 mm Pouds net - netto Gewicht 26 KGS
699453 018510
CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C Si Mn Ni Cr Mo Ti N S P Nb
Required -Exigé %mini 17.00 1,800
Anforderung. %emaxi | 0,025 1.00 1.00 20,00 2.500 0.800 0.030 0.0150 | 0.040
Cast Analysis| 0,013 0,37 035 1892 1,858 0,003 0.015 0,0005 |0.021 0,562
Analyse coulée
Analyse Schmelze cri cn2 c13 c74 c7s cT6 cr7 c8 c79 CB0 c1 ca2 c83 ca4 ca5 c86
Positive material identification carmied out : OK D52
Tests de vérification de la conformité de Ia nuance fournie : OK
Verwechslungpruefung wurde durchgefuehrt : OK
co4 C93
Location (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE Cc20
Room temperature - Température ambiante - Ranmtemperatur Test temperature (°C) : C03
Direction (2) Yield or proof strength Tensile Strength Elongation after fracture Hardness | Yield or proof strength | Tensile str. | Elongation %4
Required Limate d'élasticité Résistance 2 la traction Allongement aprés rupt. | Dureté Limite d'élasticité Résist. MPa | Allongemeat.
Ex:]gé Dehngrenze MPa Zugfestigkeit MPa | Bruchdehnung % Haerte Dehngrenze MPa Zugfestigkeit | Bruchdehmung
Anforderung Rp0.2% Rpl% Rm S0mm Rp0.2% Rpl% Rm
- 320 420 20
maxi 640
T Obtained 340 538 30
Obtenu
Ergebmisse
C11 C14 C12 C13 C15 C31 C16 C17 C18 C19
Impact strength test Corrosion test
Essai de résilience Test de corrosion
Kerbschlagzaehigkeitstest Korrosionstest
c40 | 0 ca4
€50 C51 C52 C53 C54 C55 C05
42 D5'1] Internal cleanliness: A B: c: D: 57
Location of the sample (1) The delivery is in accordance with the order Organisation inspection
Emplacement de I'échantillon La fourniture est conforme aux exigences de la commande Organisme et/ou service controle
Lage des Probenabschnittes Die lieferung entspricht den Bestellbedingungen Z01 | Ueberwachungsabteilung A0S
1. Front - Debu! - Anfang Packing list .
2. Back - Fin - Ende Avis d'expédition 181219G04036-101242 Customer Quality
3. Middle - Milien - Mitte 01| Lieferschein®: er A10
Direction of the test pieces (2) Marking. inspection and measurement : without objection 21/12/2018 Romain GERARD
Orientation des éprouvettes Contréle de marquage, d'aspect et de dimensions : satisfaisants
Probenrichung Pruefung der Stempelung. des Oberflaechenaspekts und der The ins . B
; 7 " pector
T. Tr:uls} erse - Travers - Quer Abmessungen : ohne Beanstandung Le responsable
L. Lengitudinal - Long - Laengs coz D01 | Der Werkssachverstaendige 702

Z8Q701 - PS5
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This project has received funding from the Fuel Cells and Hydrogen 2 Joint Undertaking under
grant agreement No 826323. This Joint Undertaking receives support from the European Union’s

Horizon 2020 research and innovation programme, Hydrogen Europe and Hydrogen Europe
research.
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